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Holz und Metall
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Anforderungen an den KSS
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1. Primare Anforderungen
2. Sekundire Anforderungen

3. Technische Anforderungen
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Anforderungen an den KSS - Primaranforderungen

‘ 1. Kiihlen

2. Schmieren

3. Spaneabtransport
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Primaranforderung: Kuhlen

Uber 70 % der Maschinenleistung geht als Warme
verloren — diese Warme muss vom KSS
abtransportiert werden

Warmeabfuhr durch:

» Flussigkeit mit hohem Warmeabfuhrvermogen:
Wasser !

» Energieverbrauch infolge Erwarmung des Mediums
» Austrag warmer / heilder Spane

» Phasenulbergang fliissig — gasformig: Bildung von
Wasserdampf
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Unzureichende Warmeabfuhr

* Malhaltigkeit des Werkstlicks:

» abhangig von Temperatur und Warmegradienten im Werkstiick
(Warmeausdehnungskoeffizient, Warmebilanzrechnung)

» Oberflachengiite des Werkstticks:
» Aufschmelzvorgéange und Riefenbildung durch Aufbauschneiden
» Verstopfung von Spanekanalen und stumpfe Werkzeuge
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Unzureichende Warmeabfuhr

*  Werkzeugstandzeit:

» Aufbauschneiden, Diffusionsprozesse und Legierungsbildung an der
Werkzeugoberflache, Abnahme der Werkzeugharte, Aufrauung der
Werkzeugoberflache mit Erhéhung der Reibung, Werkzeugbruch

+ KSS-Standzeit:
» chemischer Abbau mit Funktionseinschrankung
» zunehmende biologische Aktivitat mit z.T. selektivem Additivabbau
> Uberschreitung von Sollwerten (Nitrit)
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Unzureichende Warmeabfuhr

* Arbeitsschutz:
» Zunahme von Emissionen
> durch leichtere Verdampfung von Inhaltsstoffen

» Zunahme der Hautschadigung

> da schnelleres Durchdringen der Haut und schnellere Ablésung des
Hautschutzfilms

» Zunahme der Bildung reizender Abbauprodukte
(Aldehyde, Carbonsauren)

» Zunahme des Bedarfs an Bioziden
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Schmiereigenschaften

» geringe Reibung u. niedriger Verschleil’
» langere Werkzeugstandzeit

» niedrige Bearbeitungstemperatur

» kurzere Bearbeitungszeiten

» bessere Mal¥haltigkeit der Werkstiicke
» bessere Oberflachenqualitat der Werkstlicke

» hohere Produktivitat
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